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Abstract of DE3211716 

The invention relates to a coil former, 
especially for a synchronous motor having a 
stator housing which encloses the coil former, 
having an exciter coil which is wound between 
two axial end flanges and whose free winding 
surface is covered overall by insulation 
between the end flanges and can be partially 
pivoted over with a retaining piece for 
connections of the start and end of the winding 
and of the external connecting leads of the 
exciter coil which are to be connected thereto. 
In order to be able to produce the insulation 
and to connect the exciter coil (1 ) to the 
external connecting leads (4, 5) in a manner 
which is simplified, and especially can be fully 
mechanised, in terms of production and 
assembly engineering, it is proposed 
according to the invention that the free winding 
surface of the exciter coil (1 ) be looped around 
between the end flanges (21, 22) in the 
circumferential direction of an insulating 
sheath (3) with closure parts (31; 32) which 
are tangential at the ends, are at the same 
time provided with in each case at least one 
retaining piece (clamping slots 33, 34) and can 
be pivoted into their closed position with the 
start and end of the winding (12) which have 
previously in each case been connected to the 
connections (connecting leads 4, 5 and plugs 
6, 7) of the retaining pieces (33, 34). Suitable 
for use especially in the case of coils for 
switching devices and small motors. 
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PatentansprQche: 

I. Spulenkorper, insbesondere fur einen Syn- 
chronmotor mil einem den Spulenkorper umschlie- 5 
Benden Standergehause. mit zwischen zwei axialen 
Stirnflanschen gewickelter elektrischer Spule, deren 
freie Wicklungsoberflache zwischen den Stirnflan- 
schen in Umfangsrichtung von cinem Isoliermantel 
mit tangential in SchlieOstellung schwenkbaren Ver- to 
schluflteilen umschlungen ist wobei an dem Isolier- 
mantel sowohl der mit dem Wicklungsanfang als 
auch mit dem Wicklungsende der Spule zu verbin- 
dende jeweilige auBere elektrische AnschluB mit iso- 
lationsfreiem AnschluBende gehaltert ist, da- is 
durch gekennzeichnet, daB die tangential 
endseitig am Isoliermantel (3) vorgesehencn Ver- 
schluflteile (31 f 32) gleichzeitig jeweils als Halte- 
rungsstucke (33, 34) fur die AnschlQsse (4, 5; 6, 7) 
ausgebildet und dem einen der beiden, seitlich weg- 20 
schwenkbaren endseitigen VerschluBteile (31, 32) 
mit Halterungsstuck der Wicklungsumfang (11) mit 
dem einen AnschluB (4; 6) und dem anderen das 
Wicklungsende (12) mit dem anderen AnschluB (5; 7) 
zugeordnet sind, wobei jeder AnschluB (4, 5; 6, 7) mit 25 
Qber die in SchlieBsteilung spulenseitige Innenflache 
des weggeschwenkten VerschluBteils (31, 32) uber- 
stehendem isolationsfreien AnschluBende (41, 51) 
gehaltert ist 

Z Spulenkorper nach Anspruch 1, dadurch ge- 30 
kennzeichnet daB das Halterungsstuck jeweils mit 
einem Klemmsitz (33, 34) versehen ist, in dem die 
jeweilige AnschluBteitung (4, 5) mit ihrem einge- 
steckten Ende zumindest vorfixierbar ist 

3. SpulenkSrper nach Anspruch I oder 2, dadurch 35 
gekennzeichnet, daB in jedes Halterungsstuck einer- 
seits tangential endseitig, radial zwischen den korre- 
spondierenden Halterungsstucken versetzte Schli tz- 
Offnungen (33, 34) fur eine AnschluBleitung und an- 
dererseits wechsetweise den Schlitz&ffnungen ge- 40 
genQberliegende Nasen (37. 38) angeformt sind, 
durch die die jeweilige AnschluBleitung in SchlieB- 
steilung der Enden des lsoliermantels (3) in den 
Schli tzoffnungen (33, 34) festklemmbar sind. 

4. Spulenkorper nach einem der Anspruche 1 bis 3, 45 
dadurch gekennzeichnet, daB der Isoliermantel (3) 
auBerhalb des Bereiches der schwenkbaren Ver- 
schluBteile (31, 32) mit seinem einen axialen Rand 
punktformig an den AuBenrand des einen Stirnflan- 
sches (21) angeformt ist, derart daB der Isoliermantel so 
(3) nach dem Wickeln der Spule (1) aus der radialen 
Ebenedes einen Stirnflansches(21)auf die noch freie 
Wicklungsoberflache der Spule (1) zu umlegbar ist 

5. Spulenkorper nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Spulenkorper (2) mit dem an 55 
seinem einen Stirnflansch (21) angeformten Isolier- 
mantel (3) als einstuckiges Kunststoffspritzteil aus- 
gebildet ist 

6. Spulenkorper nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwei korrespondieren- 60 
de VerschluBteile (31, 32) in VerschluBstellung tan- 
gential einander Qberlappen und seitlich aneinander- 
liegende Gberlappungsbereiche miteinander verra- 
stet sind. 

7. Spulenkorper nach Anspruch 6, dadurch ge- 65 
kennzeichnet, daB die VerschluBteile (31, 32) im 
Gberlappungsbereich mittels einer angeformten Sa- 
geverzahnung verrastbar sind. 
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8. Spulenkorper nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB an der Innenflache des 
lsoliermantels (3) Fuhrungsnasen (39, 39) angeformt 
sind. die beim Umschlingen des lsoliermantels (3) 
gegen die axialen Innenstirnflachen der Stimflan- 
sche (21 , 22) zur Anlage kommen. 

9. Spulenkorper nach einem der Anspruche 1 bis 8. 
dadurch gekennzeichnet daB der Wicklungsumfang 
(II) der auf den Wickelkern (23) des Spulenkorpers 
(2) zwischen seinen axialen Stirnflanschen (21, 22) 
gewickelten Spule (1) durch eine Cffnung (24) in dem 
einen Stirnflansch (21) im Bereich des Wickelkerns 
(23) in den Wickelraum zwischen den beiden axialen 
Stirnflachen (21, 22) von auBen einfuhrbar ist 

10. Spulenkorper nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet daJB eine nach radial auBen offene und 
nach radial innen bit zum Wickelkern (23) reichende 
Schli tzoffnung (24) vorgesehen ist 

1 1. Spulenkorper nach Anspruch 9 oder 10, da- 
durch gekennzeichnet daB der Wicklungsanfang 
(II) der Spule (1) auBerhalb der Offnung (24) durch 
den einen Stirnflansch (21) gegenuber der Spule (1) 
isoliert gelagert ist 

1Z Spulenkorper nach einem der Anspruche 9 bis 

1 1. dadurch gekennzeichnet daB an den einen Stirn- 
flansch (21) ein die Offnung (24) und einen anschlie- 
Benden Bereich des einen Stirnflansches (21) in ge- 
ringem axialen Abstand Qbergreifender I solier lap- 
pen (25) angeformt ist derart daB der Wicklungsan- 
fang (1 1) durch einen Kanal (26) zwischen dem Iso- 
lierlappen (25) und dem Qbergriffenen Bereich des 
Stirnflansches (21) der Offnung (24) isoliert zufiihr- 
barist 

13. Spulenkorper nach einem der Anspruche I bis 

12, dadurch gekennzeichnet daB die Halterungsstuk- 
ke (33, 34) mit radial Qberstehenden Stegen (35, 36) 
versehen sind. 

14. Spulenkorper nach Anspruch 13 fur ein um- 
schiieBendes Standergehause mit einem in eine 
Schlitzoffnung des StSndergehauses einsetzbaren 
IsolationsstOck zur Aufnahme von AnschluBleitun- 
gen bzw. Anschluflsteckern der Spule. dadurch ge- 
kennzeichnet daB die radial Qberstehenden Stege 
(35> 36) in die Schlitzdffnungen (81) des Standerge- 
hauses (8) im Sinne einer isolierenden Durchfuhrung 
fur die AnschluBleitungen (4, 5) bzw. die AnschluB- 
stecker (6, 7) eingesetzt sind. 



Die Erfindung bezieht sich auf einen Spulenkorper 
gemaB dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 ; ein der- 
artiger Spulenkdrper ist aus der US- PS 42 91 292 be- 
kannt 

Bei dem durch die US-PS 42 91 292 bekannten Spu- 
lenkorper sind Halterungsstucke fur die auBeren An- 
schluBleitungen im Zuge des lsoliermantels an dessen 
AuBenseite angeordnet und von den uber gesonderte 
VerschluBteile miteinander verbundenen, ansonsten 
freien Enden des lsoliermantels nach dem Kontaktieren 
mit den auBeren AnschluBleitungen isolierend abge- 
deckt 

Die Umschlingung der freien Wicklungsoberflache ei- 
ner Spule mittels eines zwischen den Stirnflanschen des 
Spulenk6rpers in Umfangsrichtung umschlungenen lso- 
liermantels ist auch durch die GB-PS 10 38 932 bekannt; 
die Spuienwicklungsenden sind dabei mit an dem einen 
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Stirnflansch gehaltenen Anschlussen fur die auBeren 
AnschluBleitungen verbunden. 

Durch die US-PS 24 03 457 ist ein in Umfangsrichtung 
die auBere freie Wicklungsoberflache umschlingender 
Isoliermantel mit gesonderten Kontaktstucken fur die 5 
auBeren AnschluBIeiiungen und die Spulenwicklungsen- 
den an der AuBenseite seiner tangentialen Enden be- 
kannt; zur VerschluBfixierung der Enden des Isolier- 
mantels sind weit von seinen tangentialen Enden cnt- 
fernt Schlitzi eingeformi, uber die die in Umfangsrich- io 
tung uberlappenden Enden axial ineinander gesieckt 
werden konnen. 

Durch die DE-PS 27 58 700 ist es auBerdem bekannu 
an dem Stirnflansch eines Kunststoff-Spulenkorpers 
einstuckig ein Halterungsstuck fur auBere AnschluBlei- 15 
tungen anzuspritzen und dieses Halterungsstuck mil ra- 
dial uberstehenden Stegen auszubilden. die in die 
Schlitzoffnung des den Spulenkorper umschlieBenden 
Standergehauses eingesetzt sind. 

SchlieBiich ist es durch die US-PS 32 30 490 fur sich 20 
bekannt, bei einem Spulenkorper mit stirnseitigen Flan- 
schen das radial innere Wicklungsende der Spule vom 
inneren Wicklungskern durch eine entsprechende 
Schlitzoffnung in dem einen Flansch gegenuber der ge- 
wickelten Spule isoliert nach auBen herauszufuhren. 25 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fur einen 
SpulenkSrper der eingangs genannten An den monta- 
ge- und fertigungslechnischen Aufwand, insbesondere 
im Hinblick auf einen vollautomatisierten Montageab- 
lauf unter Einsatz von Handhabungsautomaten. zu mm- jo 
dem; bei diesem vollautomatisierten Ablauf soil auf ein- 
fache maschinell zu bewerkstelligende Weise zumindest 
eine Isolierung der Erregerspule und eine vollisolierte 
und zugentlastete Verbindung zwischen dem Wick- 
lungsanfang und dem Wicklungsende der elektrischen 35 
Spule einerseits und den auBeren Anschlussen fur die 
elektrische Versorgung dieser Spule andererseits ge- 
schaffen werden. 

Die Losung dieser Aufgabe ist bei einem Spulenkor- 
per der eingangs genannten Art erfindungsgemSB durch 40 
die im Kennzeichen des Hauptanspruchs angegebene 
Lehre moglich;der Isoliermantel vereint in einem einzi- 
gen Bauteil sowoh! die Funktion einer Isolierung der 
freien Wicklungsoberflache der elektrischen Spule zwi- 
schen den axiaien Stirnflanschen als auch die Funktion 45 
einer isolierten und zugentlasteten Haiterung der auf 
einfache Weise herzustellenden Verbindung zwischen 
dem Wicklungsanfang bzw. Wicklungsende dieser Spule 
einerseits und den auBeren AnschluBIeiiungen anderer- 
seits. Da dem einen endseitigen VerschluBteil des Iso- 50 
liermantels der Wicklungsanfang und dem anderen end- 
seitigen VerschluBteil des Isoliermantels das Wicklungs- 
ende zugeordnet und beide VerschluBteile voi dem Ver- 
schwenken in ihre endgultige SchlieBstellung noch von- 
einander weggeschwenkt sind, ergibt sich ein gewisser 55 
Mindestabstand zwischen den beiden zu verbindenden 
diskreten Anschlussen. so daB bei einer vollmechanisier- 
ten Verbindung zwischen je einer auBeren AnschluBlei- 
tung und dem Wicklungsanfang bzw. dem Wicklungsen- 
de jeder AnschluB ohne Behinderung der einzelnen bo 
Montage- und Verbindungsarbeitsvorgange gut zu- 
ganglich ist. Durch das abschlieBende Schwenken der 
endseitigen VerschluBteile des Isoliermantels in die 
SchlieBstellung werden gleichzcitig auch der Wick- 
lungsanfang und das Wicklungsende mit den vcrbun- <i5 
denen auBeren AnschluBIeiiungen zugentlastct und 
nach auBen isoliert in ihre endgultige Position gcbracht. 
wobei die auOeren AnschluBleitungen mit ihrcn isola- 
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tionsfreien AnschluBendcn uber die Innenflachen des 
Isoliermantels uberstehend gehaltert sind. Gleichzeitig 
wird erreicht, daB die bei der maschinellen BewickJung 
und Komaktierung in vorteilhafter Weise wegschwenk- 
baren Halterungsstucke in SchlieBstellung dicht beiein- 
ander liegen und somit eine gemeinsame isolierte Her- 
ausfuhrung, z. B. aus einem Motorgehause, odcr ein ge- 
meinsamer SteckeranschluB fur eine au3ere Speiselei- 
tung erleichtert wird 

Die gleichzeitige Ausbildung der endseitigen Ver- 
schluBteile des Isoliermantels als Halterungsstucke er- 
laubt auBerdem die in den Unteransprijchen angegebe- 
ne einfache Anbringung von randseitig offenen Klemm- 
schlitzen, in die die auBeren AnschluBleitungen auf ein- 
fache Weise vorfixierbar einschiebbar sind und die 
gleichzeitig als einfache VerschluBteile. insbesondere in 
Form von Rastverschlussen, und als Isolationsdurchfuh- 
rungen durch eine Motorgehause-Offnung ausgebildet 
werden konnen. 

Der Isoliermantel kann entweder als Einzelteil oder in 
besonders vorteilhafier Weise auBerhalb des Bereiches 
der schwenkbaren VerschluBteile mit seinem einen 
axiaien Rand punktformig, insbesondere an dem der 
SchlieBstellung gegenuberliegenden Teil, an den Au- 
Benrand des einen Stirnflansches des Spulenkorpers an- 
geformt sein, derart daB der Isoliermantel nach dem 
Wickeln der Spule aus der radialen Ebene des einen 
Stirnflansches auf die noch freie Wicklungsoberflache 
der Spule zu umlegbar ist; zweckmSBigerweise wird da- 
bei der Spulenkorper mit dem an seinem einen Stirn- 
flansch angeformten Isoliermantel als einstGckiges 
Kunstsioffteil ausgebildet. 

Eine besonders leichte Montage und Herstellung der 
Verbindung zwischen dem Wicklungsanfang und dem 
Wicklungsende der Spule und einer jeweiligen auBeren 
AnschluBleitung ist dadurch mdglich. daB das Halte- 
rungsstuck jeweils mit einem Klemmschlitz versehen isu 
in dem die jeweilige AnschluBleitung mil ihrem einge- 
steckten Ende zumindest vorfixierbar ist. Ein sicherer 
und trotzdem besonders einfach zu fertigendcr und 
montierbarer VerschluB der beiden nach dem AnschluB 
des Wicklungsanfangs und des Wicklungsendes der 
Spule an je eine auBere AnschluBleitung in die endgulti- 
ge SchlieBstellung zu schwenkenden VerschluBteiles 
und Halterungsstuckes ist dadurch gekennzeichneudaB 
die beiden VerschluBteile in SchlieBstellung tangential 
einander uberlappen und seitlich aneinanderliegcnde 
Oberlappungsbereiche, insbesondere mittels einer Sa- 
geverzahnung, miteinander verrastet sind. 

Um die in den Klemmschlitzen vorfixierten Enden der 
AnschluBleitungen gleichzeitig in einem Arbeitsgang 
mit dem Verrastcn der VerschluB- und Halterungsteile 
endgiihig festklemmen zu k6nnen. ist nach einer weite- 
ren Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, daB in je- 
des VerschluBteil und/oder Halterungsstuck einerseits 
tangential endseitig radial zwischen den korrespondie- 
renden Hallerungsstucken versetzte Schlitzoffnungen 
fiir eine AnschluBleitung und andererseits wechselweise 
den Schlitzoffnungen gegenuberliegende Nasen ange- 
formt sind. durch die die jeweilige AnschluBleitung in 
SchlieBstellung der Enden des Isoliermantels in den 
Schlitzoffnungen festklemmbar sind. 

Die Erfindung sowie weiierc vorteilhafte Ausgestal- 
lun^on der Erfindung werden im folgcndcn anhand 
schematisch dargesielltcr Ausfiihrungsbeispiele in der 
Zcichnung naher erlautcrt. Darin zeigt 

I" i g. 1 cine perspektivische axialc Draufsicht auf ei- 
nen Spulenkorper mit zwischen scincn Stirnflanschen 
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gewickelter elektrischer Spule mil jc einem noch freicn 
Wicklungsanfang bzw. Wicklungsende. 

Fig. 2 den Spulenkorper gemaB Fig. 1 mil einem 
teilweisc tangential umschlungenen Isolicrmantcl, in 
dessen noch nichi in SchlieBstellung geschwenkten end- 
seitigen VerschluBteilen je ein auBerer elektrischer An- 
schluB mil daran angeschlossenem Wicklungsanfang 
oder Wicklungsende dcr elektrischen Spule vorfixiert 
gehahen ist, 

Fig. 3 den Spulenkorper gemaB Fig. 1 mil in 
SchlieBstellung geschwenkten endseitigen VerschluB- 
teilen des Isoliermamels, 

Fig. 4 den vollsiandig verschlosscnen Spulenkorper 
gemaB Fig. 3 nach Einsetzen in ein umgebendes Ge- 
hause mil nach auBcn durch eine schliizfSrmige Offnung 
des Gehauses herausragenden mileinander verrasieten 
Stegen zur isoliertcn Halierung und Durchfuhrung der 
auBeren elektrischen Anschlusse, 

F i g. 5 einen in ein Gehause eingeseizien vollsiandig 
geschlossenen Spulenkorper, bei dem der Wicklungsan- 
fang und das Wicklungsende der elektrischen Spule an 
die inneren Enden von in den verrasieten Stegen gchal- 
tenen Steckern angeschlossen sind. auf die die auBeren 
elektrischen Anschlusse aufsieckbar sind. 

Fig. 1 zeigt einen Spulenkorper 2 mil zwei axialen 
Stirnflanschen 21, 22 und mil einem hohlzylinderformi- 
gen inneren Wickelkern 23, auf den eine elektrische 
Spule 1 mit ihrem noch freien Wicklungsanfang 11 und 
ihrem noch freien Wicklungsende 12 aufgewickelt ist. 

F i g. 2 zeigt den Spulenkorper gemaB Fi g. 1 mit der 
aufgewickelten elektrischen Spule 1 in einem Vormon- 
tagezustand, an dem die vorteilhafte fertigungs- und 
montageiechnische Vereinfachung zur Herstellung der 
Verbindung zwischen dem Wicklungsanfang 11 und 
dem Wicklungsende 12 der Spule 1 einerseits und den 
Enden der auBeren elektrischen Anschlusse 4, 5 ande- 
rerseits aufgrund der erfindungsgemaBen Spulenkor- 
perkonstruktion erlautert werden soil. 

Wie a us F i g. 2 ersichtlich, ist der Isoliermantel 3 nur 
erst teiiweise tangential um die freie Wicklungsoberfla- 
che der Spule 1 umschlungen. Die endseitigen Ver- 
schluBteile 31, 32 des Isoliermamels 3 sind seitlich von 
dem Spulenkorper 2 weggeschwenkt, derart daB sie in 
vorteilhafter Weise etwa in einer waagrechten Auf- 
klappebene liegen und die in Klemmschlitzen 33, 34 der 
Halterungsstucke vorfixierten SuBeren AnschluBIeitun- 
gen 4, 5 mit ihren abisolierten Drahtenden 41, 51 nach 
oben Qber die endseitigen VerschluBteile 31, 32 uberste- 
hen. 

Die in F i g. 2 dargestellte Anordnung des Spulenkor- 
pers 2 mit dem nur teiiweise umschlungenen Isolierman- 
tel 3 und den seitlich weggeschwenkten endseitigen 
VerschluBteilen 31, 32 kann z. B. in einer automatischen 
Montagevorrichtung dadurch auf cinfache Weise erzielt 
werden, daB der hohlzylinderformige Wickelkern 23 auf 
einen Dorn der Wickelvorrichtung aufgesteckt und die 
seitlich weggeschwenkten VerschluBteile 31, 32 von ent- 
sprechenden Gabelarmen dieser Wickelvorrichtung in 
der in F i g. 2 gezeichneten Lage gehalten werden. 

Die jeweils rechts bzw. links des Spulenkorpers 2 in 
den KJemmschlitzen 33, 34 vorfixierten auBeren An- 
schlQsse 4, 5 kdnnen nun auf einfache Weise mit dem 
Wicklungsanfang 11 bzw. dem Wicklungsende 12 durch 
Umwickeln des Wicklungsanfangs 1 1 mit dem abisolier- 
ten Drahtende 41 des Anschlusses.4 und dem Umwik- 
keln des Wicklungsendes 12 um das abisolierte Drahten- 
de 51 des Anschlusses 5 verbunden und diese Verbin- 
dungsstellen anschlieBend durch Loten im Ldtbad oder 
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durch Band-PunklschweiBcn mileinander kontaktiert 
werden. AnschlieBend werden in vorteilhafter Weise die 
zunachst iibersiehendcn Drahicnden 41, 51 der An- 
schlusse 4, 5 in die Ebene der weggeschwenkien Ver- 
5 schluBteile 31, 32 des Isoliermamels 3 umgelegL Danach 
werden die zunachst seitlich weggeschwenkien Ver- 
schluBteile 31, 32 in ihre SchlieBstellung gebracht. Um 
auf einfache Weise eine an durch Toleranzen sich erge- 
ben umerschiedliche tangentiale Weiten anpaBbare und 
io troizdem eine sichere Halierung gewahrleislende Ver- 
schlicBung zu erzielen, sind die VerschluBteile 31, 32 im 
Obcrlappungsbercich mit einer tangentialen Sagever- 
zahnung versehen. Gleichzeitig isi in vorteilhafter Wei- 
se jeweils jedes endseitige VerschluBteil 31, 32 bzw. das 
15 damit iniegrierte Halterungsstuck in Form von Klemm- 
schliizen 33, 34 deran ausgebildet, daB eine an das rech- 
te VerschluBteil 31 angeformte Nase 37 in den Klemm- 
schlitz 34 des linken endseitigen VerschluBteils 32 ein- 
greift und eine an das linke endseitige VerschluBteil 32 
20 angeformte Nase 38 in den Klemmschlitz 34 des rechten 
endseitigen VerschluBteils 31 eingreift und dabei die 
zuvor in je einem der Klemmschlitze 33 bzw. 34 vorfi- 
xierte AnschluBleitung4 bzw. 5 endgOltig festgeklemmt. 
Zur einfachen Zufuhrung des Wicklungsanfangs 11 
25 der elektrischen Spule 1 auf die Innenflache des Wickel- 
kerns 23 und zur gleichzeitigen Isolierung des Wick- 
lungsanfangs 11 nach auBen und nach innen gegenuber 
der stirnseitigen Wickelfiache der elektrischen Spule 1 
ist nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der 
jo Erfindung vorgesehen, daB der Wicklungsanfang 11 der 
auf den inneren Wickelkern 23 des Spulenkorpers 2 
zwischen seinen axialen Stirnflanschen 21, 22 gewickel- 
ten Spule 1 durch eine Schlitzdffnung 24 in dem einen 
Stirnflansch 21 im Bereich des Wickelkerns 23 in den 
35 Wickelraum zwischen den beiden axialen Stirnflanschen 
21, 22 von auBen eingefuhrt ist, wobei der Wicklungsan- 
fang 11 auBerhalb der Schlitz6ffnung 24 nach innen 
durch einen Stirnflansch 21 gegenuber der Spule 1 iso- 
liert gelagert und zur Isolierung nach auBen an den 
40 einen Stirnflansch 21 ein die Schlitzdffnung 24 und einen 
anschlieBenden Bereich des einen Stirnflansches 21 in 
geringem axialen Abstand ubergreifender isolierlappen 
25 angeformt ist, derart daB der Wicklungsanfang 11 
durch einen Kanal 26 zwischen dem Isolierlappen 25 
45 und dem ubergriffenen Bereich des Stirnflansches 21 
der Schlitzdffnung 24 isoliert zufuhrbar isL Um gleich- 
zeitig ein einf aches Einfadeln des Wicklungsanfangs 11 
zu erreichen, ist die Schlitzdffnung 24 als eine nach ra- 
dial auBen offen und nach radial innen bis zum Wickel- 
50 kern reichende Offnung ausgebildet. ZweckmSBiger- 
weise wird diese Schlitzoffnung derart angeordnet, daB 
oei acr iviuRuigcaiciiuiig gcuiau r ig. uci »» ictviungo- 
anfang 1 1 nach der Durchfuhrung durch die Schlitzoff- 
nung 24 von dieser schrag weglaufend durch den Kanal 
55 26gefQhrtist 

Vor dem Schwenken der endseitigen VerschluBteile 
aus ihrer Lage gemaB F i g. 2 in ihre endgultige SchlieB- 
stellung wird zweckmaBigerweise Ober den restlichen 
verbleibenden noch offenen, nicht von dem Isou'erman- 
60 tel 3 umschlungenen Teil der Wicklungsoberflache eine 
dQnne Isolierauflage Qbergelegt 

Zur genauen FQhrung des um den Spulenk6rper 2 zu 
umsdilingenden Isoliermantels 3 sind zweckmaBiger- 
weise an seiner Innenflache Fuhrungsnasen 39, 39 ange- 
65 formt, die beim Umschhngen des Isoliermantels 3 gegen 
die axialen Innenstirnflachen der Stirnflansche 21, 22 
zur Anlage kommen, 
Fig. 4 zeigt jeweils in einem perspekuvischen Aus- 
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schnitt den gemaB F i g. 3 komplettierten Spulcnkdrper 
2 nach seinem Einsatz in ein umgebendes Standerge- 
hausc 8. Anstelle eines Standergehauses kann auch ein 
Gehause z. B. eines Schalters odcr eines Relais vorgese- 
hen sein. 5 

Zur isolierten Durchfuhrung der auBeren Anschlusse 
4, 5 im Falle von F i g. 4 oder von AnschluBsteckern 6, 7 
im Fall von Fig. 5 durch eine Schlitzoffnung des Sian- 
dergehauses 8 ist eine weitere vorteilhafte Ausgestal- 
lung der Erfindung dadurch gekennzeichnet. daB die to 
Halterungsstuckc 33, 34 mit radial Qberstehenden Ste- 
gen 35, 36 versehen sind, die in die Schlitzoffnung 81 des 
Gehauses 8 im Sinne einer isolierenden Durchfuhrung 
fur die auBeren Anschliisse 4, 5 bzw. die Sleeker 6, 7 
cinsetzbarsind. is 

Der vorstehend beschriebene Spulenkorper ist also 
im wesentlichen durch folgenden, der Feriigungs- und 
Montagevereinfachung dienenden Losungsgedanken 
gekennzeichnet: Der Spulenkorper wird von einem Au- 
Bentei! tangential umgeben, welches am Spulenkorper 20 
seitlich angespritzt oder als Einzelteil hergestellt ist. Das 
AuBenieil dient zur Halterung und Befestigung bzw. 
Zugentlastung der auBeren Anschliisse und gleichzeitig 
zur Isolation. Die Leitungsenden der auBeren Anschlus- 
se werden im AuBenteil in Ausnchmungen eingebracht 25 
Nach dem Umwickeln der Wickeldrahte an den abiso- 
lierten Leitungsenden der auBeren Anschliisse konnen 
die Verbindungsstellen durch Ldten im Lotbad oder 
durch Band-PunklschweiBverfahren kontaktiert wer- 
den. Die abisolierten auBeren Anschlusse konnen platz- 30 
sparend seitlich umgelegt werden. Die Verschlusse der 
beiden AuBenteilenden werden in Eingriff gebracht und 
zusammengedriickt. so daB die auBeren Anschlusse 
durch vorsiehende Nasen in die Ausnehmungcn gc- 
driickt und somit befestigt und gegen Zug entlastet sind. 35 
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